Férdersystem unterm Hallendach

Y LOGISTIK Der Beschichtungsspezialist Nanogate GfO hat sein Zufihrsystem automatisiert - und spart dabei Flache.

GMUND Weil Platz in Pro-
duktionshallen immer kostba-
rer wird, ist die Nanogate GfO
Systems GmbH dazu iberge-
gangen, die 10.000 Quadratme-
ter unter dem Hallendach fiir
Fordersysteme zu nutzen. Mit
Quick Move fanden die Schwi-
bisch Gmiinder eine modular
erweiterbare Losung, die ohne
Umladehandling Behilter
platzsparend im rechten Winkel
in die Hohe und zur Seite befér-
dert. Die Nanogate GfO Sys-
tems mit ihren rund 180 Mitar-
beitern, davon 140 in der Pro-
duktion, liefert Oberflichenver-

edelungen fiir Kunststoffe und
ist Spezialist fiir die Metallisie-
rung von Kunststoffen, etwa
zur elektronischen Abschir-
mung. Die 200 verschiedenen
Komponenten, die die Gmiin-
der im Geschiftsfeld N-Metals
Elamet beschichten, verbauen
Kunden aus Medizin-, Lufi-
fahrt-, Steuerungstechnik und
Automobilindustrie.
Verschiedene Losgrofien von
Kleinstserien bis zu vielen
100.000 Stiick pro Jahr umfas-
sen Blenden fiir Leuchten,
Schalter oder Griffe fiir An-
wendungsfelder wie Automo-

bil, Weille Ware oder Konsum-
giiterindustrie. Die Gmiinder,
deren Urspriinge in der Degus-
sa AG liegen, gehéren seit 2010
zur Nanogate SE, einem Be-
schichtungsspezialisten ~ mit
weltweit 1500 Mitarbeitern und
186 Millionen Euro Umsatz.
Die vollautomatisierten Be-
schichtungsprozesse auf sechs
Lackieranlagen  laufen  in
Gmiind im Drei-Schicht-Be-
trieb. Die Peripherie dagegen,
wie Zufiihrsysteme bestiicken,
manuell vorreinigen oder End-
kontrolle, ist personal- und
zeitintensiv. ,,Die Automatisie-

rung lohnt auf Grund der limi-
tierten Serien hier nur sehr be-
dingt*, sagt Konstruktionsleiter
Peter Wasgien. Auf der Fach-
messe Logimat in Stuttgart hat-
te er 2013 eine Lésung gesucht
und gefunden, um die 30 Meter
von der Teileabnahme zum 130
Grad heiBlen Einbrennofen zu
iiberbriicken, in dem Schiebe-
décher fir SUVs und andere
Premiumlimousinen  lackiert
werden. ,,Wir brauchten eine
Deckenlosung, um andere Pro-
zessablaufe nicht zu storen, zu-
mal wir keinerlei freie Flachen
mehr hatten und haben.*

Fiir die Quick Move-Lésung
sprach die platzsparende Auf-
zugslosung im Ringverkehr, die
die Werkstiicke im rechten Win-
kel in gut vier Metern Hohe iiber
den laufenden Betrieb hinweg
transportiert und an der Lackier-
anlage wieder absetzt. Erschwe-
rend kam die Dimensionierung
der Gondeln hinzu, um die 1,2
mal 0,25 Meter groBien und zehn
Kilogramm schweren Dicher si-
cher beférdern zu kénnen. ,,Die
Projektierer von Quick Move
haben das exzellent modifiziert
und einen Ringverkehr mit
zwolf Behiltern konzipiert, der

im Ein-Minuten-Takt analog un-
serem Produktionszyklus funk-
tioniert.”

Bereits wenige Monate spa-
ter war das 100.000 Euro teure
Fordersystem installiert, das ei-
nige Male nachjustiert wurde,
um seinen ganzen Nutzen zu
entfalten, der Raum, Personal
und Kosten spart. Samtliche
Alternativen, so Wasgien, wi-
ren aufwindiger gewesen. Das
Fordersystem biete Perspekti-
ven, weitere Flichenreserven
unter der Decke zu aktivieren,
damit dem Wachstum nichts im
Wege steht. red



